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Top Cap1 Sensorii

Top Sarma ve cozme islemleri sirasinda topun tansiyonunun ayarlanmasi kritik 6nem tasir. Ya hiz ya da tork
kontrolu kullanilir ve bu da hassas ve sirekli top capi 6lcUmu gerektirir.

Top capini 6lecmek icin farkli teknikler vardir, ancak hepsinin artilari ve eksileri vardir.

BTU-TECH, uygulamaya bagli olarak en optimum cozimu sunar.

Ultrasonik Sensor: Mm araliginda dogrudur. Hareketsiz duran
bir top ile olcim yapabilir. Bakim gerektirmez. Gorinmez hedef
noktasi. Kumasa temas etmez.

Lazer Sensdor: Mm araliginda dogruluk. Hareketsiz duran bir
top ile olcim vyapabilir. Uzun omurlidir. Goridnir hedef
noktasl. Kumasa temas etmez.

Enkoder Tekeri: Mm'nin altindaki aralikta dogrudur.
Hareketsiz duran bir top ile olcim yapamaz. Uzun omurltdur.
Hedef noktasina ihtiyac yoktur. Kumasa temas eder.

Top Kolu: Mm araliginda dogrudur. Hareketsiz duran bir top ile

olcim yapabilir. Uzun omdurlidir. Hedef noktasina ihtiyac
yoktur. Kumasa temas eder.

Kumas Uzunluk Sensorii

Sarim islemleri sirasinda, kumasin hassas bir sekilde metresinin olctlmesi gerekebilir. Bu, capin her zaman
degistigi veya kumas kaymasinin meydana gelebilecegi saricilarda rotatif enkoderler ile saglanamaz. Enkoder
tekeri kullanarak uzunluk olcimu yapmak burada uygulanabilecek en dogru yontemdir.

BTU-TECH sensori, sadece enkoder tekeri tabanli bir 6lcim sistemi saglamakla kalmaz, ayni zamanda sarma /
tahrik motorunu tam dogru kumas uzunlugunda baslatan / durduran kontrol mekanizmasini da saglar.
Yazilimin icine gomuld PID geri bildirimi, en gelismis kumas metraj kontrol teknolojisini sunar.




KONVEYOR PIN SENSORU

Konveyor igneleri, multiaxial gibi bir cozguli orme makinesinin en kritik bilesenlerinden biridir. Cam elyaf
iplikler, makinenin Ustline mekikler ile serildikten sonra kumas formunu stabilize etmek icin gerginlikle
ignelerin etrafinda sabitlenir.

Bir igne eksikse veya kirilmissa, iplikler gevser ve/veya kumasta bosluklara sebep olur. Buna ek olarak, igne
kirilmalari meydana gelebilir ve tespit edilmezse, bu zaman kaybina ve kumas kalite sorunlarina yol acar. Bu
nedenle, kirik ignelerin yerinde tespit edilmesi kritik cneme sahiptir.

BTU-TECH, "Konveydr igne Sensérii” bu amacla gelistirilmis son derece sofistike bir cihazdir. Konveydr hizindan
veya hizlanma/yavaslama rampalarindan ve igne araligindan bagimsiz olarak tek bir veya herhangi bir sayida
ardisik igne kirilmasini tespit edebilir.

Bir dokunmatik panel, kullanicinin igne araligini ve uretimi durdurmadan once kac kirik igne gerektigini
ayarlamasina olanak tanir.

Sensor ayrica ignelerin etrafina sarilan iplikleri de algilar.

Kumas Kenari Sensdrii ve Takip Sistemi

Kumas toplari, sarim islemi sirasinda teleskopik
efekt, genisleme, simetrik genislik daralmasi,
asimetrik genislik artisi / azalmasi, salinimli kenar
kaymasi vb. gibi farkli sorunlara sahip olabilir. Tim
bu sorunlar, bir katmandan digerine kenar
kaymasina neden olur. Tekstil endistrisinde toplarin
cozuldigu, islendigi ve tekrar sarildigr bircok islem
vardir. Kumas kenari diiz degilse, sonraki islemlerde
ve daha sonraki sarimlarda sorunlar yasanacaktir.

BTU-TECH, kenar kaymasini milimetrenin altinda
hassasiyetle tespit etmek ve cézme / isleme / sarma
asamalarinda makineyi lineer aktuatorler kullanarak
yanlara dogru hareket ettirerek kumas kenarinin
hizali kalmasi icin cozimler sunar.

Kenar algilama sensorleri, uygulama alanina bagli
olarak reflektorli veya reflektorsiz tipte olabilir. Her
Iki sensor de yansiticl parlak cam elyafi ve 1sik emici
koyu renkli karbon elyafta kullanilabilir. Kenar
algilama araligi 125 mm genislige kadar olabilir.




Kumas Tansiyon Sensorii

Kumas prosesinde 3 farkli tansiyon bolgesi vardir: Acma, ara bdlge
ve sarma. Cozme ve sarma bolgeleri genellikle mimkin olan en iyi
top tansiyonunu elde etmek icin degisken tansiyona sahiptir. Ancak,
ara bolge kumasin islendigi yerdir ve burada tansiyonun sabit olmasi
gerekir. Bu nedenle, her 3 bolge de farkli tansiyon kontrolleri ve
sensorleri gerektirir,

BTU-TECH, gramdan tona kadar degisen loadcell tabanli tansiyon
sensorleri gelistirmistir. Normal loadceller sadece dikey yukleri
olcebilirken, BTU-TECH'in gelistirdigi patentli loadceller, uygulanan
kuvvetler yontnde vektorel yikleri de dlcebilir.

Kumas Hiz Sensorii

Uretim sirasinda kumasin hareket hizinin élcilmesi, sonraki sarma
veya isleme islemleriicin kritik oneme sahiptir.

BTU-TECH, mutlak konum, hiz, AB plaslari, 0-20mA, 4-20mA, +-10V
veya 0-10V cikislari verebilen enkoder tabanli hiz 6lcim sensorleri
sunar.

Top Agirlik / Diisey Baski Basing Takip Sensorii

Programlanabilir disey baski basinci, siki top sarimi icin blyuk
onem tasimaktadir.  Uygulanan basinc top uzunlugu/agirligi ile

degisir. Ancak, dusey baskl basincini olcmek ve bunu topa
uygulanan dikey basinci kontrol etmek icin kullanmak zor bir istir.

TECH!

BTU-TECH, 6000 kg'lik bir rulo icin kilogram

hassasiyetinde olcim yapabilen patentli loadcell
tabanli sensorler gelistirmistir. Sistem sadece disey

baski basincini degil, ayni zamanda sarim isleminden
sonra topun agirligini olcebilmektedir ve bu bilgiyi de
etiketleme istasyonuna ethernet Uzerinden
iletebilmektedir.
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Dans6z mekanizmasi, sektordeki en popller tansiyon kontrol
sistemidir. Dogru tansiyon kontroli icin dansdz pozisyonunun PID
kontrol sistemine bir girisi olmasi gerekir.

BTU-TECH, potansiyometre tabanli sensorler yerine mutlak enkoder
tabanli pozisyon sensorleri sunmaktadir. Bu, sadece mukemmel
dogruluk ve kararlik saglamakla kalmaz, ayni zamanda sonsuz
calisma omri de saglar.

GELISTIRME ASAMASINDAKI SENSORLER
Kopuk iplik Sensorleri
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BTU-TECH HAKKINDA

BTU-TECH, 2020 yilinda tekstil ve kompozit gibi cesitli endiistriler icin makine ve teknolojilerin
miihendisligi, tasarimi ve uretimi icin bir start-up sirketi olarak kuruldu.

Sirketin ana hissedari ve CEO'su Burgin PAK, mikroelektronik ve makine alanindaki 20 yili askin
tecriibesine ek olarak, gelistirdigi teknolojiler ile bircok patent ve odiil kazanmis bir mithendis ve
sanayicidir. BTU-TECH, gene sanayi tecriibesi olan diger yatirimcilari ile birlikte agir is ve nakliye
ekipmanlari, robotik, elektronik, 10T, teknik tekstil ve kompozit malzemeler gibi sektorleri kapsayan
toplam 60 yillik bir deneyimi biinyesinde barindirmaktadir.

BTU-TECH, analiz, miihendislik, tasarim, hizli prototipleme ve seri liretime hakim teknik bir kadroya
sahip olup, biinyesinde 3D modelleme, sonlu eleman analizi, programlama ve endiistriyel otomasyonu
yapabilmektedir.

Istanbul, Tiirkiye merkezli BTU-TECH, miisterilerine hem direkt hem de global teknik partnerler
araciligi ile hizmet vermektedir.

| —ﬁ-'

wiE 4
“a

Ul

BTU Makine ve Teknoloji Sanayi Ticaret A.S.
I U Kaya Sultan Sk. H. Bagdatlioglu s Mrkz. No:81 A
34742 Kozyatag, Kadikoy / istanbul / TURKIYE IEIU'??EEI
I I CI I T: +90216 410 40 10 %
E: info@btu-tech.com
@ ¥ © / btutech
www.btu-tech.com © B3 / btutechnology




 
 
    
   HistoryItem_V1
   Splitter
        
     Create a new document
     Columns: 3
     Rows: 1
     Overlap: 0.00 points
     Make overlap into bleed: no
     Split only wide pages: no
      

        
     D:20230417111134
      

        
     3
     935.4331 
     1
     RowsAndCols
     1
     0
     0.0000
     750
     258
    
     qi3alphabase[QI 3.0/QHI 3.0 alpha]
     1
            
                
         2
         AllDoc
         26
              

       CurrentAVDoc
          

     680.315 
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus5
     Quite Imposing Plus 5.0
     Quite Imposing Plus 5
     1
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





