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1. Gereksinimler Requirements

Gecti | Kaldi

Makinalarin tasanimi ve imali ile ilgili temel saghk ve :
Pass Fail

giivenlik kurallari.

X

1.1.2- Giivenlik batiinlGgi ilkeleri
(d) Makinalar, kisisel koruyucu ekipmanin gerekli veya
ongordlebilir kullanimlarindan kaynaklanabilecek olan
operatdriin maruz kaldigi kisitlamalan goz éniinde

| bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
(e) Makinalar giivenli bir sekilde ayarlanmasina, bakimi
yapilmasina ve kullanilmasina imkan verecek biitiin 6zel
techizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.

1.1.3- Malzemeler ve Uriinler | X
Makinalarin imaldtinda kullanilan malzemeler veya bunlarin
kullanimi sirasinda kullanilan veya ortaya ¢ikan riinler,

| kisilerin saglik ve glivenligini tehlikeye atmamahdir.
Ozellikle, akiskanlarin kullanimi halinde, makinalar dolum,
kullanim, geri kazimim veya tahliye esnasindaki riskleri
onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
Not:
-Dolum bosaltim noktalar saglanmali ve isaretlenmelidir.
-Sik dolum bosaltim gerekli ise veya hazne tam kapali degil ise
sivi dékilmesine karsi tedbir (tava benzeri) alinmalidir.
1.1.4- Aydinlatma X

| Makinalar, normal yogunluktaki ortam aydinlatmasi olsa bile,
muhtemel bir riske sebep olabilecek bir aydinlatma
yetersizligi oldugu yerlerde, ilgili islemler igin, uygun olan
yekpare bir aydinlatma ile techiz edilmelidirler.
Makinalar bir rahatsiziga neden olabilecek higbir gélgelik bir
alan, rahatsizlik yaratic goz kamagmasi ve aydinlatma
nedeniyle hareketli parcalarda tehlikeli bir siddetli flasor
etkisi olmayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidirler.
Sik muayene ve ayarlama gerektiren i¢ pargalar ve bakim
alanlari uygun aydinlatmayla donatiimalhidir. |
1.1.5- Makinalarin tagimalarini kolaylastiracak bicimde X
tasarimlanmasi
Makinalar ve her bir aksam parcasi asagidaki sekilde
olmalidir:
- Glivenli bir sekilde tasinabilmeli ve nakledilebilmeli,
- Glivenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak sekilde
paketlenmeli veya tasarlanmali.
Makinalarin ve/veya aksam parcalarinin nakliyesi sirasinda,
makinalarin ve/veya aksam pargalarinin talimatlara uygun
olarak tasindiklari siirece, kararsizliktan kaynaklanan hicbir
ani hareket ve tehlike olasihgl olmamalidir.
Makinalarin ve/veya gesitli aksam parcalarinin agirlik, boyut
veya bigimi, el ile hareket ettirilmesini engelledigi durumda
makinalar ve/veya aksam parcalari asagidaki sekilde
olmahdir:
- Kaldirma dizeni i¢in atasmanlara sahip olmali veya
- Bu tiir atasmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmali veya

lgili
Degil
| N/A
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Agiklama Explanation

Kisisel koruyucu donanim makine
kullanimina kisitlama getirmez.

Avyar ve bakim standart aletler ile
yapilmaktadir.

Tehlikeli malzeme kullanilmamaktadir.

' islem bélgesinde aydinlatma
saglanmistir. Diger kisimlarda ortam
aydinlatmasi yeterlidir,

'~ Kaldirma noktalari isaretlenmistir.

N
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. g war s i 2 Gegti  Kaldi | llgili Aciklama Explanation
Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saghk ve ot . g'u', S Bt
iivenlik kurallari B | Bls | g
& ' N/A

- Standart kaldirma diizeninin kolayca baglanabilecegi bir
sekilde olmal.

Makinalarin veya aksam pargalarinin el ile tasinmasi gerektigi
durumlarda, bunlar asagidaki sekilde olmalidir:

- Kolayhkla tasinabilir olmali veya

- Giivenli bir sekilde kaldirnihp tasinabilecek sekilde techiz
edilmeli.

Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makina pargalari igin,
hafif olsalar bile, tasinmast icin 6zel dizenekler yapilmalidir.
Not:

-Kaldirma noktalari saglanmali ve tamimlanmalidir.

| -25 kg den fazla gikarilabilir veya ayrica taginabilir pargalar

icin ayrica kaldirma noktasi ve isaretleme gerekmektedir.

-Agirhklar isaretlenmemelidir. | |

1.1.6- Ergonomi | X ' Kumanda ve tabla yiiksekligi uygundur.
Amaglanan kullanim sartlari altinda, operatériin karsi karsiya

- kaldigi rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel ve psikolojik stres,

asagidaki ergonomi ilkeleri gbz 6niinde bulundurularak

| olabildigince asgariye indirilmelidir:

- Operatorliin fiziksel lcileri, kuvveti ve dayanma giicii degise

| bilirliklerine imkan vermesi,
| - Operatorin uzuvlarinin hareket icin yeterli yerin saglanmasi, |

- Makina igin belirlenen calisma araligindan kaginilmasi,

. - Uzun sire dikkati gerektiren izlemelerden kaginiimasi,
' -insan/ makina ara yiiziiniin operat&riin 6ngoriilebilir
~ karakteristiklerine uyarlanmasi.
1.1.7- Calisma konumlari | | X Gaz ve toz cikisi gerceklesmemektedir.

Calisma konumu egzoz gazlan ve/veya oksijen yetersizliginin

| sebep olacagi herhangi bir riski dnleyecek sekilde

tasarlanmali ve imal edilmelidir.
Makinanin, operatdriin saglik ve glivenligi icin risk olusturan
tehlikeli bir ortamda kullanimi amaglaniyor ise veya

| makinanin kendisi tehlikeli bir ortam yaratiyor ise, |
. operatérin iyi cahsma sartlarina sahip olmasi ve éngérilebilir

tehlikelerden korunmasi icin yeterli olan tedbirler alinmalidir.
Uygun oldugunda, calisma konumuna yukaridaki sartlari

| kargilayacak sekilde tasanimlanmus, insa edilmis veya teghiz
| edilmis uygun bir kabin takilmalidir. Cikis hizli bir tahliyeye
' imkan tamimalidir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda,

. yerlestirilmelidir. Bunun yaninda, koltugun kumanda

ahsilagelmis cikislardan farkl bir yénde, bir acil ¢ikis

saglanmalidir.

1.1.8- Oturma yerleri 1 X ilgili degil.
Uygun oldugunda ve ¢alisma kosullarinin elverdigi

durumlarda, makinanin ayrilmaz bir par¢asini olusturan

calisma vyerleri koltuklar yerlestirilecek sekilde

tasanimlanmahidir. Operatériin galisma sirasinda oturmasi

amaclaniyor ve calisma konumu makinanin ayriimaz bir

parcasi ise, makinaya koltuk takilmalidir.

Koltuk operatdre kararli bir konum saglayacak sekilde

Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tiim haklar saklidir { 1 / A
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Gegti  Kald lgili Explanation
Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saglk ve oo o g|u|‘ e Chslanssiog
tivenlik kurallari £ ball Dogil
. ’ N/A

aygitlarina olan mesafesi operatére gére ayarlanabilir
olmahdir.
Makina titresimlere maruz kalyor ise, koltuk operatére makul
bir derecede mimkiin olan en diisiik diizeyde titresim
iletilecek sekilde tasarimlanip imal edilmelidir.
Koltugun baglanti elemanlari maruz kalabilecegi bitiin
gerilmelere dayanmalidir.
Operatdriin ayaklari altinda zemin olmadigi durumlarda,
kaymaya dayanikli malzemeden yapilmis ayak dayamalar

| saglanmaldir. ‘ _
1.2.1-Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi X . Glivenlik rdlesi kullaniimistir.
Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin
olusumunu 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler. Her seyden dnce bunlar asagidaki sekilde

- tasanmlanip imal edilmelidir:
- Tasarlandiklari ¢alisma gerilimlerine ve dis etkilere
dayanabilme,
- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda

| meydana gelen bir arizanin tehlikeli durumlara yol agmamasi,

| - Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana
gelen hatalarin tehlikeli durumlara yol agmamasi,
- Calisma sirasinda makulen éngoriilebilen insan hatalarinin
tehlikeli durumlara yol agmamasi.
Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:
- Makina beklenmedik sekilde ¢alismaya baslamamal,

. - Makina parametreleri, degisikliklerin tehlikeli durumlara yol
acmasi durumunda, kontrolsiiz bir sekilde degismemeli,
- Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasina
engellenmemeli,
- Makinanin higbir hareketli pargasi veya makina tarafindan
tutulan par¢a diismemeli veya yerinden gikmamali,
- Hareketli pargalarin otomatik veya mandel olarak
durdurulmalar ne olursa olsun engellenmemeli,
- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir
durdurma komutu vermeli,

| - Kumanda sistemlerinin glivenlikle ilgili parcalari makinelerin
veya kismen tamamlanmig makinelerin bir alt grubunun
bitilinline tutarh bir sekilde uygulanmalh.
- Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak lizere,

| dogru kumanda sinyalleri alinmadiginda otomatik bir
durdurma sistemi devreye girmelidir.
Not:
-Kumandalar fiziksel olarak korumali olmalidir.
-Acil stop ve durdurma butonu NC kontakl olmahdir.

1.2.2- Kumanda tertibatlari X . Kumandalar uygun sekilde
Kumanda tertibatlari asagidaki esaslar dahilinde olmalidir: isaretlenmistir Butonlar
- Uygun yerlerde resimli gésterimler kullanilarak agikca ve isimlendirilmistir..

gorliniir ve taninabilir olmali,
- Tereddiide mahal vermeden veya zaman kaybina ve
belirsizlige yol agmadan giivenli bir sekilde ¢ahstirilacak
sekilde konumlandirilmali,
Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tiim haklari sakhidir [ T /f(“ & ]
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Gegti  Kaldi

Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saglik ve :
Pass Fail

givenlik kurallar.

- Kumanda tertibatinin hareketi ile etkisi tutarli olacak
sekilde tasarimlanmal,
- Acil durdurma veya uzaktan kumandal programlama cihazi
(teach pendant) gibi bazi kumanda tertibatlarinin gerekli
oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlan disina
yerlestirilmeli,
- Kumanda tertibatlarinin galismasi ilave risk olusturmayacak

| sekilde konumlandinimal,
- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece
maksath bir eylem ile basarilabilecegi sekilde tasarimlanmali
veya korunmali,
- Ongériilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmali; kayda
deger kuvvetlere maruz olma egilimindeki acil durdurma
tertibatlarina ézel 6nem gosterilmelidir.
Bir kumanda techizatinin birkag farkh fonksiyonu yerine
getirmek igin tasarimlandigi ve imal edildigi durumda, yani

| bire bir karsihkhligin olmadigi durumlarda, yapilacak faaliyet

| acikga gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya tabi
olmalidir.
Kumanda techizatlar, ergonomi prensipleri géz 6niinde
bulundurularak, yerlesim planlari, gezintileri ve ¢alismaya

. direngleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde
dizenlenmis olmalidir.
Makinalara givenli calismanin gerektirdigi sekilde gostergeler
takiimalidir. Operator bunlarn kumanda konumundan

| okuyabilmelidir.
Her bir kumanda konumunda, operator hic kimsenin tehlike
alaninda olmadigindan emin olmali veya kumanda sistemi bir
kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda ¢alismanin
baglamasini 6nleyecek sekilde tasarlanmis ve imal edilmis
olmahdir. Operatér kumanda konumundan bunlari okuyabilir

- olmalidir. Operatdér, her bir konumundan, tehlike alanlarina
hi¢ kimsenin bulunmamasini saglamahdir veya kumanda
sistemi tehlike alanina bir kisinin girmesini engelleyecek

| sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

| Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degilse, makina
calismaya baslamadan 6nce, bir sesli ve/veya gorsel uyar
sinyali verilmelidir.

| Maruz kalan kisiler tehlike bélgesinden ayrilmaya veya

. makinanin harekete gegmesini engellemeye yetecek kadar
zamana sahip olmalidir.
Gerekli ise, makinalarin sadece bir veya daha fazla 6nceden
belirlenmis alanlara veya bélgelere yerlestirilmis kumanda
konumlarindan kumanda edilebilecegi araglar saglanmahdir.
Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda,
kumanda sistemi durdurma kumandalan ve acil durdurmalar
hari¢ olmak Gzere, bunlardan birinin kullaniminin digerlerinin
kullanimini 6nleyecegi sekilde tasarimlanmalidir.
Makinalarin iki veya daha fazla ¢alisma konumuna sahip
oldugu durumda, her bir konumda operatérlerin birbirlerini

lgili
Degil

N/A
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Acgiklama Explanation
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Gecgti | Kald

Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saghk ve :
Pass Fail

glivenlik kurallar.

engellemeyecegi veya tehlikeli bir duruma sokmayacagi

sekilde, gerekli olan bitiin kumanda tertibatlari bulunmalidir.
1.2.3- Calistirma X
Makinalari sadece bu amagla saglanmis olan bir kumanda
techizatinin, bilingli bir eylem ile devreye sokulmasi halinde
¢alistirmak mimkin olmahdir.

Ayni gereklilik asagidaki durumlarda da gegerlidir:

- Makinanin, hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra

yeniden galstinldiginda,

- Calisma kosullarinda 6nemli bir degisiklik yapildiginda.

| Bununla birlikte, makinalarin yeniden ¢alistiriimasi veya
calisma kogullarindaki bir degisiklik, bu amagla temin edilmis
kumanda techizatindan baska bir techizatin, bunun tehlikeli
bir duruma yol agmamast kosulu ile bilingli olarak devreye

' sokulmast ile yapilabilir.

Otomatik modda ¢alisan makinalar icin, makinalarin
gahstirilmasi, bir durusu takiben yeniden ¢alistiriimasi veya

| ¢alisma kosullarindaki herhangi bir degisiklik, bu durumun

| tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile miidahale
olmaksizin miimkiin olabilmelidir.

. Makinalarin birkag galistirma kumanda techizatimin olmasi ve
bu nedenle operatérlerin birbirlerini tehlikeye atabilecekleri
durumunda, bu riski ortadan kaldiracak ilave techizatlar
takilmalidir. Giivenlik geregi ile ¢alistirma ve/veya
durdurmanin belirli bir sira izleyerek yapilmasi gerekiyorsa,

' bu operasyonlarin dogru bir sirada yapilmasini glivenceye
alacak techizatlar bulunmalidir.

' 1.2.4.1 Normal durdurma | X
Makinalara, makinanin tamamen glivenli bir sekilde |
durdurabilecek bir kumanda techizati takilmalidir.

| Her bir ¢calisma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagli
olarak, makinalarin fonksiyonlarinin tamamini veya bir kismini |
durduracak bir kumanda techizati takilmalidir, béylece
makina glivenli duruma getirilir.

' Makinalarin durdurma kumandasi, baslatma kumandalarina
dncelige sahip olmalidir.

Makinalar veya bunlarnin tehlikeli islevleri bir kez
durduruldugunda ilgili harekete gegiricilere giden enerji
beslemesi kesilmelidir.

1.2.4.2 Operasyonel durdurma

Calisma nedenlerinden dolayi harekete geciricilere giden
enerjiyi kesmeyen bir durdurma kumandasi gerekli
oldugunda, durdurma durumu izlenmeli ve siirdiirilmelidir.
1.2.4.3 Acil durum durdurmasi X
Makinalara, fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi icin,
bir veya daha fazla acil durum durdurma tertibati takilmahdir.
Asagidaki istisnalar gecerlidir:

- Durus siresini azaltmayacagi icin veya alinacak riskle bas
edecek dzel tedbirlere imkan vermeyeceginden dolayi, riski
azaltmayacak acil durum durdurma techizatl makinalar,

ligili
Degil
N/A

Rapor No Report No

20124901.1

Agiklama Explanation

Cift Start butonu saglanmstir. iki starta
birden basilmadan , ¢alisma
baslamamaktadir.

' Stop butonu saglanmstir.

ilgili degil.

3 adet acil stop, 1 adet ipli acil stop
ve Operatdr konumunda normal stop
butonu saglanmistir.

/
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tivenlik kurallan L Fan Bagh
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- Tasinabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen
makinalar.
Bu tertibat agagidaki 6zelliklere haiz olmahdir:
- Agikga taninabilen, agikga goriilebilen ve gabucak
ulasilabilen kumanda tertibatlarina sahip olmali,
- - Ilave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri miimkiin
olan en ¢abuk bir sekilde durdurmali,
- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlar
| hareketlerini tetiklemeli veya tetiklenmesini saglamahdir.
Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma
techizatinin aktif konumu sona erdiginde, bu komut acil
durum durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem dzel
olarak gecersiz kilinana kadar, siirekli kihnmalidir; bir
- durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatin devreye
| girmesi mimkiin olmamalidir; tertibatin devreden cikarilmasi |
sadece uygun bir islem ile miimkiin olmali ve tertibatin I
devreden cikartiimasi makinayi yeniden calistirmamali, ancak |
yeniden galistirmaya izin vermelidir.
Acil durum durdurma iglevi calisma moduna bagl olmaksizin,
her zaman mevcut ve ¢alisir durumda olmahdir.
| Acil durum durdurma tertibatlar diger koruyucu tedbirler igin
| bir destekleyici unsurdur ve bu tedbirlerin yerini almaz. ; _
1.2.4.4 Makinalarin montaj ‘ X ilgili degil.
Makina veya birlikte calismak iizere tasarimlanmis makina
parcalarinda, acil durum durdurma tertibatlar dahil oimak
Uzere, durdurma kumandalari sadece makinayi degil, ayni
zamanda, ¢alismaya devam etmesi tehlikeli olacaksa ilgili _ |
bitiin donanimi durdurabilecek sekilde tasarlanmali ve imal | '

edilmelidir. | | | |
1.2.5 Kumanda veya calisma modunun seg¢imi X - Manuel olarak tek modda
Segilen calisma veya kumanda modu, acil durum durdurma '~ calismaktadir.

hari¢ tutulmak lizere, diger biitiin calisma veya kumanda
| modlarini gecersiz kilmahdir.
Makina farkl koruyucu tedbirleri ve/veya calisma
| islemlerini gerektiren gesitli kumanda veya ¢alisma
modlannda kullanilmasina imkan verecek sekilde
tasarimlanmig ve imal edilmigse, makinaya her bir konumda
kilitlenebilecek olan bir mod secici takilmalidir. Segici her bir
konumu agik bir sekilde ayirt edilebilir olmali ve tekli bir
¢alisma ve kumanda moduna karsihk gelmelidir.
Segici, makinalarin belirli islevlerinin kullamimini belirli
operator kategorilerine sinirlayan bagka bir segme modu ile
degistirilebilir.
Belirli calismalar igin, makinanin bir mahfazanin devreden
cikariimasi veya sokiilmesi ve/veya bir koruyucu tertibatin
devre digl olmasi gerekiyor ise, kumanda veya ¢alisma modu
secicisi es zamanl olarak agagidaki esaslar dahilinde
calismahdir:
- Biitlin diger kumanda veya ¢alisma modlarini devreden
cikarmal,

Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tiim haklar sakhdir
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- Tehlikeli islevlerin sadece siirekli eylem gerektiren
kumanda tertibatlar ile calismasina izin vermeli,
- Baglantili calisma sirasinda gelen tehlikeleri dnlerken,
tehlikeli islevleri sadece azaltilmis risk kosullarinda
calismasina izin vermeli,
- Makina lUzerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem disi
hareket ile tehlikeli islevlerinin her tlrli ¢alismasinin
onlenmelidir.
| Bu dort kosul es zamanli olarak yerine getirilemiyorsa,
kumanda veya ¢alisma modu segicisi glivenli bir miidahale
alani saglayacak sekilde tasarimlanan ve imal edilen diger
koruyucu tedbirleri devreye sokmalidir. ilave olarak, operatér
ayarlama noktasindan (izerinde calistigi parcalarin ¢alismasini
kumanda edebilmelidir. | | \
1.2.6 Gii¢ kaynag arizasi X ‘ _ Glig kesintisi sonrasinda kendiliginden
Makinalari besleyen gii¢ kaynagindaki herhangi bir nedenden ' baslama gérilmemektedir. Tekrardan
| dolayi olusan kesinti veya kesintiden sonra enerjinin yeniden | , start verimelidir.
| gelmesi ya da beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir duruma |
| yol agmamalidir.
Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:
- Makinalar beklenmedik bir sekilde ¢alismaya baslamamali,
. - Makinalarin parametreleri, bu tip bir degisikligi tehlikeli bir
duruma yol agabilecegi durumunda, kontrolsiiz bir sekilde
degismemeli,
- Komut daha énceden verilmis ise, makinanin durdurulmasi
| engellenmemeli,
- Makinanmn higbir hareketli kismi veya makina tarafindan
tutulan parga diismemeli veya yerinden gikmamali,
- Her ne sekilde olursa olsun hareketli pargalarin otomatik
' olarak veya el ile durdurulmalari engellenmemeli,
- Koruyucu tertibatlar biitiiniyle etkin kalmali veya bir
j durdurma komutu vermelidir ‘ _ _
1.3.1 Kararlihk kaybi riski X Yere sabitleme yoktur. 8 Adet kilitli
Makinalar, aksamlari ve baglantilari tasima, montaj, demontaj | tekerlek saglanmistir. Seyyar bir
ve makinalarla ilgili herhangi diger eylemlerde devrilmeye, sekilde kullaniimaktadir.
diismeye veya kontrolsiiz hareketlere engel olacak sekilde
yeterli kararlihga sahip olmalidir.
. Makinalarin sekilleri veya amaglanan montaj sekli yeterli bir
karallik saglamiyorsa, talimatlar belirtilen uygun baglama
araglari saglanmali ve gbstermelidir.
1.3.2 Calisma sirasinda kirilma riski

| Makinalarin ve bunlarin baglantilarinin muhtelif parcalar ‘ X ilgili degil.
kullamim sirasinda maruz kaldiklari gerilimlere -
dayanabilmelidir.
Kullanilan malzemelerin dayanikhilig), imalatginin veya yetkili
temsilcisinin 6ngdrdigl, 6zellikle de yorulma, yaslanma,
korozyon ve asinma olgulari itibariyle calisma ortaminin
yapisina uygun olmalidir.
Talimatlar giivenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve
muayenelerin tip ve sikligini géstermelidir. Uygun durumlarda
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bunlar asinmaya maruz olan pargalari ve degistiriime
kriterlerini gbstermelidir.

Alinan 6nlemlere ragmen kirilma veya dagilma riskinin yine
de mevcut olmasi halinde, ilgili pargalar herhangi bir kopuk
parganin iceride kalip tehlikeli sonuglara neden olmasini

| énleyecek sekilde takilmali, konumlanmal ve/veya
korunmahdir.

Akiskan tasiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan
yliksek basing altinda olanlar, 6ngorilebilen i¢ ve dig
gerilimlere dayanikli olmali ve bir kopma sirasinda hicgbir risk
olusturmamasi igin siki bir sekilde baglanmali ve/veya
korunmaldir.

islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi
durumlarda, kisiler icin bir risk meydana gelmesini 6nlemek |
icin asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- Is pargasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal ¢alisma
kosullarini saglamis olmali,

| - Alet calistinldig ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek
veya istem digi), besleme hareketi ile aletin hareketi es
gldimld olmalidir. ' |

| 1.3.3 Diigen veya firlayan parcalardan kaynaklanan riskler
Diisen veya firlayan pargalardan kaynaklanan risklere engel
olmak icin tedbirler alinmalidir.

1.3.4 Yiizeylerden, kenarlardan veya késelerden | X
kaynaklanan riskler 3
Amacglari izin verdigi stirece, makinalarin erisilebilir pargalari
yaralanmalara sebep olma olasiligi tasiyabilecek keskin kenar,

| keskin kdge ve puriizlii yiizeylere sahip olmamalidir. '
1.3.5 Cok islevli makinalarla ilgili riskler
is pargasinin her bir islem arasinda maniiel olarak cikartilarak
birkag farkli islemin yapilmasi amaclanan makinalarda (gok
islevli makinalar), makinalar her bir elemanin ayri ayr

- kullanilacak sekilde diger elemanlarin kisiler igin risk
olusturmasina engel olacak tarzda tasarlanmali ve imal
edilmelidir.

| Bu amacla, korumasiz elemanlar ayri ayri calistirihip,

- durdurulabilmelidir |
1.3.6 Caligma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler X
Makinalarin farkh kullanim sartlar altinda galistirildig

- durumlarda, makinalar bu sartlarin segimi ve ayarlanmalari
guvenli ve giivenilir sekilde yapilabilecek bigimde

| tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.3.7 Hareketli parcalarla ilgili riskler | X
Makinalarin hareketli pargalari bir kazaya neden olabilecek '
temas etme risklerini &nleyecek bigcimde tasarimlanmali ve

~ imal edilmeli veya riskin devam ettigi durumlarda, mahfazalar
veya koruyucu tertibatlarla techiz edilmelidir.

Calismaya dahil olan hareketli parcalarin yanlshkla bloke
olmasini dnleyecek gerekli biitiin tedbirler ahinmaldir. Alinan
tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasiliginin
stirdgi durumlarda, uygun oldugunda, bu ekipmanin glivenli

Igili
Degil
| N/A

[ X

| x

Rapor No Report No

20124901.1

Aciklama Explanation

' ilgili degil.

' Keskin kenar ve kdseler pahlanmistir.

ilgili degil.

E ayr &lgli parametresi mevcuttur. Bu
parametreler anahtar yardimiyla
secilmektedir.

EN 16092 ye uygun, sabit muhafaza
saglanmistir.
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bir sekilde blokajdan ¢ikmasi icin gerekli olan 6zel koruyucu
tertibatlar ve takimiar saglanmalidir.

Talimatlarda ve mimkiin oldugunda, makina lzerindeki bir

isaret ile bu 6zel koruyucu tertibatlar ve bunlarin nasil
kullanilacagi tammlanmalidir. |
1.3.8 Hareketli par¢alardan kaynaklanan risklere karsi X
koruma secimi |
Hareketli pargalardan kaynaklanan risklere karsi korunmak

| igin tasarlanmis olan mahfazalar veya koruyucu tertibatlar
riskin tipi esas alinarak secilmelidir. Bu se¢imin yapilmasinda
yardimci olmak Gizere asagidaki kilavuz bilgiler kullanmimalidir:
1.3.8.1 Hareketli aktarma parcalar X
Kisilerin hareketli aktarma organlarindan kaynaklanan ‘
tehlikelere karsi korunmasi igin tasarlanan mahfazalar:

-1.4.2.1 numaralh paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir

- mahfaza olmali veya
- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini
kilitleyen (ara kilitlemeli) hareketli mahfaza olmalidir. |
Makinalara sikga erisim dngdrillyor ise, birbirini kilitlemeli '

| hareketli mahfazalar kullanmiimalidir |
1.3.8.2 islemde yer alan hareketli parcalar | X

| Kisilerin isleme dahil hareketli parcalardan kaynaklanan
tehlikelere karsi korunmasi amaciyla tasarlanan mahfazalar
veya koruyucu tertibatlar:
- 1.4.2.1 numarali paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir
mahfaza olmali veya
- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini
kilitleyen hareketli mahfazalar olmal veya
- 1.4.3 numarall paragrafta belirtildigi sekilde koruyucu
tertibatlar olmah veya
- Yukaridakilerin bir bilesimi olmalidir.
Bununla birlikte, calisma sirasinda operatériin miidahalesini
gerektiren islemler nedeniyle islem icerisinde dogrudan yer
alan bazi hareketli parcalarin tamamen erigilemez hale

| getirilemedigi durumlarda, bu tip parcalara asagidakiler

- takilmalidir:

- Calismada kullanilmayan parcalarin yer aldigi bélimlere
erisimi engelleyen sabit mahfazalar veya birbirini kilitleyen
hareketli mahfazalar ve

- 1.4.2.3'te numarali paragrafta belirtildigi sekilde erisimin
gerekli oldugu yerlerde, hareketli pargalarin yer aldig
bélgelere erigimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar.

1.3.9 Kontrol disi hareketlerle ilgili riskler | x
Makinalarin bir pargasi durduruldugunda, kumanda
tertibatlarindaki bir islem diginda herhangi bir sebeple durma

| konumundan kayma engellenmeli veya bu durum bir tehlike
olusturmamahdir.

' 1.4.1 Genel kurallar X
Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri
tasimahdir:

- Saglam bir yapida olmali,

Kaldr  ligili = Agiklama Explanation

Fail Degil
N/A

' Bknz.1.3.7

- Bknz. 1.3.7

| Bknz. 1.3.7

Bknz. 1.3.7

Bknz. 1.3.7
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- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,
- llave herhangi bir tehlikeye ortaya ¢ikarmamali,
- Kolayca devreden gikarilmamali veya kolayca by-pass
edilememeli,
- Tehlike bélgesinden yeterli uzakliga yerlestirilmel,
- Uretim islemin izlenmesini asgari engel olmali ve
- Calismanin yapilmasi gereken alana ozellikle erisimi
kisitlayarak, mimkiinse mahfazanin gikariimasina veya
koruyucu tertibatin devreden gikarilmasina gerek kalmaksizin,
- aletlerin takilmasina ve/veya degistiriimesine ve bakim
amaglaryla gerekli calismanin yapilmasina imkan vermeli.
ilave olarak, miimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme
ve nesnelerin firlamasina veya diismesine karsi ve
| makinalardan kaynaklanan emisyonlara karsi koruma
saglamalidir. | | ‘ 7
1.4.2.1 Sabit mahfazalar X Bknz. 1.3.7
Sabit mahfazalar sadece aletlerle acilabilen veya sokiilebilen '
| sistemlerle takilmaldir.
Bunlarin baglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular
sokiildiglinde makinelere bagh kalmalidir.
| Mimkiin oldugu durumlarda, baglantilari olmaksizin
' mahfazalar yerinde kalamamalidir ‘ _ | |
1.4.2.2 Ara kilitlemeli hareketli mahfazalar | X igili degil.
Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidaki 6zellikleri |
| tasimahdir: |
- Miimkiin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinalara tespit
edilmis halde kalmali,
- Yalnizca bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde
| tasarlanmali ve imal edilmelidir.
| Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidakileri saglayan
" bir birbirini kilitleyen tertibatla irtibath olmalidir:
- Kapanana kadar makinalarin tehlikeli islevlerinin harekete
gecmesini dnleyen ve
- Kapanmalari durumunda bir durdurma komutu veren
birbirini kilitlemeyen tertibatla birlikte calismalidir.
Operatériin, makinanin tehlikeli islevinden dogan riskin
ortadan kaldirilmasindan 6nce, tehlike bdlgesine erisiminin
| mimkin oldugu durumlarda, hareketli mahfazalar
asagidakini saglayan bir birbirini kilitleme tertibata ilave
olarak bir mahfaza kilitleme tertibatina sahip olmalidir:
- Mahfaza kapanana ve kilitlenene kadar tehlikeli makina
islevlerinin harekete gegmesini 6nlemeli ve
- Makinanin tehlikeli islevinden kaynaklanan yaralanma riski
ortadan kaldirilana kadar, mahfaza kapal ve kilitli olmalidir.
| Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinanin
aksamlarindan birinin olmamasi veya arizalanmasi halinde,
makinanin tehlikeli islevlerinin ¢alismasini 6nleyecek veya bu
islevleri durduracak sekilde tasarimlanmadir. |
1.4.2.3 Erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar X ilgili degil.

Kalite Yéneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tim haklari saklidir
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Caligma igin kesinlikle olarak gerekli olan hareketli parcalar
bélgesine erigsimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar
asagidaki ozellikleri tagimalidir:
- Yapilan isin tirline gére manuel veya otomatik olarak
ayarlanabilir olmali ve
- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir
olmahdir.
1.4.3 Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

' Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine asagidaki hususlar
dahilinde tasarlanmasi ve dahil edilmelidir:
- Hareketli pargalar operatériin erisim mesafesi igerisinde
iken ¢alismaya baslamamal,

| - Pargalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve
- Bunlarin aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi
durumunda hareketli pargalarin ¢alismaya baslamasim
onlemeli veya bunlar durdurmahdir.
Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile

~ ayarlanabilmelidir.
1.5.1 Elektrik beslemesi

. Makinanin bir elektrik beslemesine sahip oldugu durumda,
makina elektrikten kaynaklanan biitiin tehlikeler énlenecek

| veya onlenebilecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve
techiz edilmelidir.

| Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullaniimak Uzere
Tasarlanmis Elektrikli Teghizat ile ilgili Yonetmelikte

. (2006/95/AT) yer alan glivenlik hedefleri makinalara
uygulanmahdir.
Bununla birlikte, makinalarin elektrikten kaynaklanan

| tehlikeler itibariyle uygunluk degerlendirmesi ve piyasaya arz

| edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi ile ilgi yiikiimliiliikler
yalnizca bu Yénetmelikle dizenlenir.
1.5.2 Statik elektrik

. Makinalar potansiyel olarak tehlike tasiyan elektrostatik
yiiklerin birikimini énleyecek ya da sinirlayacak sekilde
tasarlanmali ve imal edilmeli ve/veya bir bosaltma sistemi ile
techiz edilmelidir.
1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi
Makinalar elektrik disinda baska bir kaynaktan
beslendiklerinde, bu enerji kaynagi ile baglantili biitiin
potansiyel riskler 6nlenecek sekilde tasarimlanmali, imal
edilmeli ve techiz edilmelidirler.
1.5.4 Baglanti hatalani
Risk kaynagi olabilecek belirli par¢alari takarken veya tekrar
takarken meydana gelebilecek hatalar bu parcalarin tasarim
veya imaldtinda ortadan kaldiriimali veya bu basarilamiyor
ise, parganin Uzerinde ve/veya mahfazasi iizerinde bu konuda
bilgi verilmelidir. Ayni bilgi hareketli pargalar izerinde
ve/veya hareketin yéniiniin riski &nlemek icin bilinmesi
ihtiyaci oldugunda bunlarin mahfazalari Gizerinde
gosterilmelidir.

Kaldi | llgili Aciklama Explanation
Fail Degil
N/A
Bknz. 1.3.7

| 60204-1 gereksinimleri karstlanmustir.

Topraklama saglanmistir,

| EN 4414 gereksinimleri saglanmistir,

Numaralandirma yapilmistir.
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Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla
bilgi verilmelidir.

Hatali bir baglantinin bir risk kaynagi olabilecegi durumlarda,
hatali baglantilar tasarim asamasinda ortadan kaldiriimal
veya bu yapilamiyorsa baglanacak parganin lizerinde ve
uygun oldugunda baglanti vasitalari izerinde bilgi

| verilmelidir,

1.5.5 Ug sicakhiklar
Cok yliksek ya da ¢ok dugiik sicakliktaki makina pargalarina
veya malzemelerine temastan veya bunlarin yakininda

- olmaktan kaynaklanan yaralanma riskini ortadan kaldiracak
onlemler alinmalidir.
Makinadan ¢ikan sicak veya ¢ok soguk malzemelerin

| olusturacag riskler karsi sakinma veya korunma saglayacak

' olan gerekli 6nlemler alinmalidir.
1.5.6 Yangin
Makinalar, makinanin kendisinin veya makinanin kullandig
veya lrettigi gaz, akiskan, toz, buhar veya baska herhangi bir
maddenin neden olabilecegi herhangi bir yangin ya da asin
isinma riskine engel olacak sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.
1.5.7 Patlama

| Makinalar, makinanin kendisinin ya da makinanin kullandig

| veya Urettigi akiskan, gaz, toz, buhar veya baska herhangi bir

' maddenin neden olabilecegi herhangi bir patlama riskine
engel olacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.
Makinalar, muhtemel bir patlayici ortamda kullanimindan

'~ kaynaklanan bir patlama riski s6z konusu oldugunda,

' 30/12/2006 tarihli ve 26392 miikerrer sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat
ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Yonetmelik (94/9/AT)

| hiiklimlerine uygun olmahdir

| 1.5.8 Guiriiltii
Makinalar, havada yayilan giiriiltii emisyonunun neden
olacag riskleri en diisiik seviyeye indirilecek sekilde, teknik
ilerleme ve giliriiltiiyl dzellikle kaynaginda azaltma yollarinin

- varhig dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
Glrtltt emisyon diizeyi, benzer makinalara ait karsilastirmali
emisyon verileri ile iliskili olarak degerlendirilebilir.

1.5.9 Titresimler

Makinalar, makinanin kendisinden kaynaklanan riskler en
diislik seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve titresimi
dzellikle kaynaginda azaltma yollarinin varligi dikkate alinarak
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Titresim emisyon dlizeyi, benzer makinalara ait karsilastirmal
emisyon verileri ile iligkili olarak degerlendirilebilir. :
1.5.10 Isima (radyasyon)

Makinalardan kaynaklanan istenmeyen 151ma emisyonlari
ortadan kaldirilmal veya kisiler (izerinde olumsuz bir etki
olusturmayacak diizeylere distrilmelidir.

Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapslamaz. Tim haklari sakhidir

lgili Agiklama Explanation
Degil
N/A
X - llgili degil.
[x gl degil.
X ilgili degil.
X ‘ Calisma esnasinda ses rahatsizhk

verecek bir diizeyde degildir.

X iigili degil.

B" ilgili degil.
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Herhangi bir islevsel iyonize radyasyon emisyonu ayarlama,
¢alisma ve temizlik sirasinda makinalarin dogru bir sekilde
¢ahsabilmesi igin yeterli en dustlik diizeyle simrlanmalidir. Bir
riskin mevcut olmasi durumunda, gerekli koruyucu énlemler
alinmalidir.
Ayarlama, ¢alisma ve temizlik sirasinda herhangi bir islevsel
| iyonize olmayan radyasyon emisyonlari, kisiler izerinde
olumsuz bir etkisi olmayacak seviyelerle sinirlanmalidir | . _
1.5.11 Harici 1sima (radyasyon) | X ilgili degil.
Makinalar, harici 1sima makinanin ¢alismasina miidahale ‘
- etmeyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. ‘ |
1.5.12 Lazer 151imasi (radyasyonu) X | ligili degil.
| Lazer techizatinin kullamldigi durumlarda, asagidaki hususlar ‘ . |
dikkate alinmahdir:
- Makinalarin (izerindeki lazer techizati herhangi bir sekilde
istenmeyen isimayi énleyecek sekilde tasarimlanmal ve imal
edilmeli,
. - Makinalarin Gzerindeki lazer techizati, etkin 1sima, yansima
~ ya da yayilmadan kaynaklanan 1sima ve ikincil isima sagliga
| zarar vermeyecek sekilde korunmali,
| - Makinalarin iizerindeki lazer techizatinin ayarlanmasi veya
goézlemlenmesi igin kullanilan optik techizat lazer 1simasi
| tarafindan bir saglik riski olusturmayacak sekilde olmalidir. | ‘
1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlari X ilgili degil.
- Makinalar, iirettikleri tehlikeli malzemelerin ve maddelerin
soluma, yutma, deriyle, gozle ve mukoza tabakasiyla
temasina ve deriye niifuz etme risklerine engel olunacak
sekilde tasanimlanmali ve imal edilmelidir.
Bu tip bir tehlike ortadan kaldirilamadiginda, makinalar zararh
malzemelerin ve maddelerin kapali olarak muhafaza
edilebilecegi, tahliye edilebilecegi, su spreyi ile
dagitilabilecegi, filtre edilebilecegi veya baska esit derecedeki
etkili yéntemlerin kullanabilecegi sekilde techiz edilmelidir. |
Makinanin normal ¢calismasi sirasinda, islemin tamamen
kapali olamayacagl durumlarda, muhafaza ve/veya tahliye
eden tertibatlar azami etki yaratacak sekilde yerlestirilmelidir. | |
1.5.14 Makinada mahsur kalma riski | ' X ilgili degil.
Makinalar, kisilerin icerisinde mahsur kalmasini énleyecek, bu
mimkiin degilse, yardim cagirabilecegi vasitalara sahip olacak
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli veya techiz edilmelidir. . | |
1.5.15 Kayma, sendeleme veya diisme riski X ilgili degil.
Kisilerin (izerinde durup hareket etmesi gereken makinalarin
parcalari insanlarin bu pargalar lizerine veya lizerinden
kaymasini, sendelemesini veya diigmesini énleyecek sekilde
tasarlanmali ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, bu
parcalara, kullanicilara yonelik olarak tutunup kararh bir
sekilde durabilmelerine imkan taniyan tutamaklar

| takilmalidir,
1.5.16 Yildirm X ilgili degil.
Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tiim haklari sakhidir 2 /é/
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Pass Fail Degil
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Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saglik ve
giivenlik kurallar.

Kullanilirken yildirim etkisine karsi koruma ihtiyaci olan
makinalara meydana gelen elektrik yiikiiniin topraga iletimini
saglayabilecek bir iletim sistemi takilmahidir. _
1.6.1 Makinalarin bakimi X Ayar ve bakim makine duruyorken
Ayar ve bakim noktalar tehlike bolgelerinin disina yapilabilmektedir.
yerlestirilmis olmalidir. Ayar, bakim, onarim, temizlik ve servis '
islemleri, makina duruyorken yapilabilmelidir.
Teknik nedenlerle yukari sartlardan birini ya da daha fazlasini
yerine getirmek mimkiin olamiyorsa, bu islemlerin glivenli
bir sekilde yapilabilmesi i¢in tedbirler alinmalidir (1.2.5
numaral paragrafa bakilmalidir).
Otomatik makinalarda ve gerektiginde diger makinalarda,
ariza teshis cihazi takilmasi icin bir baglanti tertibat
bulunmalidir. ; . !
Sikca degistiriimesi gereken otomatik makina aksamlari kolay | '
ve giivenli bir sekilde sckiillip takilabilmelidir. Bu aksamlara |
erisim, belirtilen bir calisma yéntemine uygun olarak, bu
gorevlerin gerekli teknik araclarla yapilabilmesine imkan
| tanimalidir. . | | | _
1.6.2 Calisma konumlarina ve servis noktalarina erisim I X | i Ust maddelerde degerlendirilmistir.
Makinalar, makinalarin ¢alismasi, ayarlamasi ve bakimi ‘
esnasinda miidahalenin gerekli olan biitiin alanlarina givenli
bir sekilde erisimine imkan verecek sekilde tasarlanmali ve
imal edilmelidir. | | | _
1.6.3 Enerji kaynaklarinin yalitilmasi | X | Kilitlenebilir ana salter saglanmistir
Makinalar, bltiin enerji kaynaklarindan yalitimi saglanacak . ‘
sekilde techiz edilmelidir. Bu tiir yaliticilar (izolatérler) acik bir ' ‘
sekilde tanimlanmalidir. Yeniden baglanti kisiler izerinde bir
tehlike olusturacaksa, bunlar kilitlenebilir tarzda olmaldirlar.
' Yalhticlar, operatériin erisebildigi herhangi bir noktadan,
enerjinin hala kesik oldugunu kontrol etme imkani
bulunmamasi durumunda da kilitlenebilmelidir.
Bir elektrik kaynagina fisle takilabilen makinalar igin,
operatorin erigebildigi her noktada elektrik fisinin prizden
| cekili oldugunu kontrol edebilmesi kosuluyla, fisin prizden
cekilmesi yeterlidir.
Enerji kesildikten sonra, makinalarin devrelerinde normal
olarak kalan veya depolanan enerji, kisilere risk
olusturmayacak sekilde yok edilebilmelidir.
Onceki fikralarda belirtilen sarta bir istisna olarak, érnegin,
pargalari tutmak, bilgiyi korumak, i¢ kismin aydinlatilmasi gibi
nedenlerle bazi devreler enerji kaynagina bagh kalabilir. Bu
durumda, operatériin glivenligini saglamaya yonelik 6zel
onlemler alinmalidir 7
1.6.4 Operatoriin miidahalesi X : Ust maddelerde degerlendirilmistir.
Makinalar, operatdriin miidahalesine ihtiya¢ sinirli olacak ' '
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidir.
Operatériin midahalesi kaginilmazsa, bu midahaleler
kolayca ve glivenli bir sekilde yapilabilmelidir. | .
1.6.5 Dahili pargalarin temizlenmesi | X ilgili degil.

Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tum haklari sakhidir
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Gegti  Kald

Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saghk ve .
Pass Fail

glivenlik kurallari.

Makinalar, tehlikeli madde ya da preparat ihtiva etmis dahili
parcalar iceri girmeden temizlenebilecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir; blokajin kaldiriimasi
gerekli oldugunda bu islem de disaridan yapilabilmelidir.
Makinanin icine girmek kaginilmaz ie, makina, temizlik islemi
guvenli bir bigimde yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir. |
1.7.1 Makina lizerindeki bilgi ve uyarilar X
Makinalar Gzerinde yer alan bilgi ve uyarilar tercihen
halihazirda kolayca anlasilabilen sembol veya semalardan
olusmalidir. Herhangi bir yazili veya sozel bilgi ve uyarilar
Tirkge hazirlanmalidir. _
1.7.1.1 Bilgilendirme ve bilgilendirme tertibatlan X
Makinanin kumandasi ile ilgili ihtiya¢ duyulan bilgiler
belirsizlige yer vermeyecek sekilde ve kolay anlasilan bir
sekilde saglanmalidir. Bunlar operatérii asin yoracak
derecede fazla olmamalidir.

| Gorlintdlu ekranlar veya makina ile operatér arasindaki diger
interaktif iletisim araglari kolayca anlasgilabilmeli ve kullanimi
kolay olmalidir.
1.7.1.2 Uyan tertibatlari
Makinalarin denetimsiz bir sekilde ¢alisirken meydana

. gelebilecek bir hata sonucunda kisilerin saglik ve glvenliginin
tehlikeye girebilecegi durumlarda, makinalar uyari olarak
uygun bir ses veya 151k sinyali verecek sekilde techiz

| edilmelidir.
Makinalar uyar tertibatlari ile techiz edilmesi durumunda, bu |
tertibatlar belirgin olmali ve kolayca algilanabilmelidir.
Operatdr, her zaman bu tiir uyari tertibatlarin calismasin
kontrol edecek imkanlara sahip olmalidir.
Renkler ve giivenlik sinyalleri ile ilgili yénetmeliklerin
sartlarina uyulmalidir.
1.7.2 Giderilemeyen risklerle ilgili uyarilar | x
Yapisal giivenli tasarim tedbirlerine, uygulanan koruyucu ve

| tamamlayici koruma tedbirlerine ragmen risklerin
giderilemedigi durumlarda, uyar tertibatlari dahil olmak

| lzere, gerekli uyarilar saglanmalidir |
1.7.3 Makinalarin isaretlenmesi X
Bitlin makinalar, asagidaki asgari dzellikler gbz 6niinde
tutularak, gorinir, okunur ve silinemez bir sekilde
isaretlenmelidir:

| - Imalatginin ve ilgili oldugunda, yetkili temsilcisinin ticari
unvani ve tam adresi, Makinanin tanimi, CE isaretlemesi (Ek
1), Seriveya tip tanimlamasi, Varsa seri numarasi, imalat
yili, yani imalat isleminin tamamlandig yil.
Makinaya CE isareti ilistirilirken tarih 6ne veya ileriye
alinamaz.
Bunun yani sira, muhtemel patlayici ortamlarda kullaniimak
Uzere tasarimlanmis ve imal edilmis makinalar buna gére
isaretlenmelidir.

Kalite Yoneticisinden izinsiz kopyalanamaz, dagitimi yapilamaz. Tim haklari sakhdir
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lgili Agiklama Explanation
Degil
N/A

‘ Kolay anlasilir semboller ve uyarilar
kullanimistir.

| Bknz. 1.2.2

| X | ilgili degil.

- ilgili yerlere uyari isaretleri eklenmistir.

| Gerekli bilgileri iceren etiket
saglanmistir.

I"[7

\Sayfa | 13/4(5



MAKINA iNCELEME RAPORU IVIACHINERY Rapor No Report No

I |nspecco EXAMINATION REPORT 201249011

2006/42/AT EK-1 2006/42/EC Annex-1

Gecti | Kaldi  Illgili Agiklama Explanation
Pass Fail Degil
| N/A

Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saghk ve
glivenlik kurallari.

Makinalar, tipi ve givenli kullanim igin esas olan biitiin
 bilgileri de tagimalidir. Bu tip bilgiler 1.7.1 numarali
paragrafta verilen kurallarda ele alinmistir. Makina
parcalarinin kaldirma ekipmani ile kullanilarak islem gérmesi
halinde, bunlarin kitlesi okunur, silinmez ve belirgin olarak
. gosterilmelidir

Fotograflar Photos

! 1
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